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监控系统  |  模壳管理软件

Shell-O-Matic模壳管理软件设计直观易
用，让操作导航变得简单。

模壳管理
软件

从主屏可以访问以下功能：

  系统打开/关闭控制

  系统暂停/恢复

  访问维护屏（查看I/O状态和预防性维护

  作为不同用户登录

  访问软件配置屏

  让系统运行有限循环次数然后暂停的能力

   卸载一个零件（或者批次——当按下向上按
钮时）

   装载一个零件（或者批次——当按下向上按
钮时）

   卸载一个半成品零件进行返工，以及一个标
签用于未来重新录入，恢复沾浆序列 

   装载一个贴有标签的已返工零件，并恢复零
件中断的沾浆序列

  制定新计划（沾浆序列）

  编辑计划

  查看吊架列表

  编辑吊架（可修改配方或干燥时间）

  查看沾浆历史记录

人机界面屏幕



2.2

监控系统  |   模壳管理软件

零件可追溯性
对掌控制壳流程来说，旧制造工艺使用的原材料
和配方的谱系非常关键。我们的HMI软件能够提
供：
» 显示模壳配方和实际干燥参数的沾浆记录
» 用于构建特定模壳的浆料和配料的谱系
» 模壳生产过程中使用的砂的谱系
» 定期记录的浆料参数
» 设备在制壳的过程中的维护状态

设备状态
用户从主屏上可以点击任何一个设备，显示包括
维护在内的状态，并进行更加详细的控制。

设备屏能够提供以下信息：

  设备趋势

  电机状态（电机运行时图标为绿色，停止
时为黑白色。如果配备智能驱动器，那么
系统可以用一个柱状图显示驱动器参数[速
度、负载等]）

  显示振动器是否在运行

  指示气缸的状态

   显示集尘器是否在运行

  指示鼓风机的状态

  指示是否需要维护

  显示浆料或砂的水平

设备屏
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Shell-O-Matic提供了一系列的监控系统，可与工业物联
网（IIOT或工业4.0）兼容，为客户提供最适合其需求
的工厂自动化。
这些系统利用新的制造执行系统（MES），从而将设备自动化级别连接
到企业资源规划（ERP）系统。

工业4.0监控器
从制壳工艺到“无人化”工厂

连接这些系统的优势如下：
» 通过将设备连接至过程/生产自动化，可以实现“无

人化”工厂
» 具有完整可追溯性的工艺变化记录
» 强大的故障排除工具
» 对于设备和控制层面，可以提供更加标准化的完整菜

单和客户需求
» 更好的整厂生产流程控制
» 实时反馈零件信息和更多状态
» 更准确的调度
» 改进的易于创建的和更精确的KPI（关键绩效指标）
» 更好地跟踪设备使用情况
» 强大的预防性维护工具
» 更多的数据可用于质量体系和更好的产品可追溯性

IIoT
INDUSTRY

4.0
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对一个典型制壳机械手单元来说，一个强大的PLC系统能
够打造顶级系统所需的所有连接、CPU供电和内存容量。
我们使用知名品牌的顶级高端PLC，而大部分机械手单元制造商只会提供具备
有限CPU和扩展能力的人机界面 HMI 面板。在Shell-O-Matic，我们推荐一种工业
级计算机，并用Scada软件运行HMI。

控制架构
一个顶级系统

在Shell-O-Matic制造的机器人单元中，PLC控
制所有输入和输入（I/O），并搭载易于配
置的网络进行状态传输，该网络是通过强大
的机器层面以太网平台连接在一起。
»	 可靠的通信
»	 如果未来增加自动化，容易进行扩展
»	 可以连接到周围的自动化系统上，或者更
高层级的IT系统上

»	 可以选择PLC品牌，从而匹配现有的客户
工厂自动化标准。

切换工业以太网或以太网操作

PLC 输入/输出
（I/O）

带有HMI
屏的工业OC 机械手

通过一种控制
字码来读写PLC
的I/O

I/O复制到一根数据电
缆上，从而将设备网络

与工厂隔开  

典型的设备层面自
动化网络
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关键单元要素
整体架构包括3个关键元素：PLC、一台显示Scada-HMI的工业计算机、以及一台关节型机械手（该
机械手通过以太网通信协议连接到系统剩余部分）。

scada-HMI
» 可配置和可扩展的系统
» 功能媲美小型或大型监控系统：
 • 可以作为基本的一站式HMI
 • 在更大的系统中，可以转变成一种分布式多用户监控系统
» 可用多种方式进行设置
 • 用一种冗余服务器方式
 • 布置一块全工厂状态显示屏
» 为远程系统状态显示实现基于互联网的连接
» 广泛的连接包
 • 任何供应商自动化产品
 • 所有供应商通信协议
 • 更高层级的系统和数据库

关节型机械手	 
以太网使PLC能够连接到任何机械手品牌，从而让PLC能了解机械手的实时状态，并控制其功能：
» 作为零件配方的一个功能，命令机械手按路径运行
» 允许机械手计划访问所有I/O和工艺变量
» 增强安全性和人机协作

以太网通信（PLC与任意机械手之间
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MES	与无人化工厂
未来就在这里

Enterprise
Systems

ERP Maintenace, ...

Proficy Plant
Applications

Control System / Production PC/HMI SCADA

Efficiency

Production

Quality

Batch

WMS

Recipe
MGR

Proficy
Workflow

Historian

Reporting

为了在铸造厂中建立制造执行系统（MES），	
Shell-O-Matic使用来自GE Digital的Proficy软件套件。	

GE Digital能够追踪制造流程的所有方
面。软件以模块形式提供，并且Shell-
O-Matic只用所需的模块来设计每名客
户的系统。 

Shell-O-Matic MES能满足未来工厂的
所有自动化和人工制造要求。Shell-
O-Matic MES可以用于从原材料管理
到铸造零件交付的整个熔模铸造厂
管理。

Shell-O-Matic团队与客户的工程和管
理团队合作，为客户提供满足个体工
厂需求的定制MES系统。
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GE Proficy软件架构能与任何	PLC平台兼容，打造
一个综合MES系统。
该解决方案与众不同的优势是GE Cimplicity软件，也就是通过工
业用计算机运行的HMI和Scada系统。
GE Cimplicity软件不仅可以控制制壳机械手单元，而且还可以与
其他GE Digital产品一起部署，从而通过一种工业4.0系统或者工
业物联网（IIOT）实现对整个工厂的控制。

GE Proficy软件架构

GE Cimplicity工具	
GE Cimplicity的实力来源于其工具套件。

Predix 
作为工业互联网的操作系统，Predix为工业app经济
注入了动力。依靠广泛的生态系统支持，基于Predix
的应用程序正在释放工业资产的新潜力。

智能制造 
GE Cimplicity工具能将设备数据流与强大的分析和人
力相联系，为工业公司提供一种智能工厂路径。
» 有价值的透视洞察，更有效地管理资产和运营
» 世界级的人才和软件能力
» 在生产率、可用性和使用寿命方面实现巨大提升

Historian 
系统的核心是Historian软件，它用于记录系统中所有
探头和变量的状态。数据随后被其他Proficy模块用来
实现MES系统的功能。
不要被它的封装迷惑，Historian可以扩张支持数百名
用户以及数百万个个体设备数据点。
» 在安装和标签配置之后提供管理和趋势预测能力
» 通过开箱即用数据镜像技术，支持高可用性和数

据冗余需求

GE Cimplicity 
软件

GE Digital IIOT模型

应用连接性 服务
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MES元素
MES将设备数据流与强大的分析和人力相连，为工
业公司提供关于如何更加有效管理资产和运营的重
要透视洞察。 
MES由一系列GE Digital模块构成，其中包括：
» Historian – 负责来自工厂的所有数据的中央信息

存储。一切始于数据，这让该软件成为您整个系
统的核心

» Open Enterprise – 负责将MES连接到市面上的任何
ERP，能够显示实时订单状态，并将所有订单和数
据录入到MES中，从而在自动化工厂中处理订单

» Scheduler – 负责将客户订单与员工、物料和设备的
可用性进行实时对比，从而实现实时交互式生产
规划。而且还能引导物料流过整个工厂，确保制
造单元能获得正确的物料和配方，制作正确的产
品。

» 工厂应用程序（Plant Applications）– 作为MES的大
脑，它负责执行3个核心功能：OEE（停机时间/效
率）、质量（SPC）、以及生产（可追溯性、物料
平衡、标签打印、与ERP的接口）

» 工作流程（Workflow）– 通过引导操作员/技术人员
熟知产品工艺所需的步骤，简化他们的任务

» HMI/Scada – 在整个系统中提供各种可视化工具
» CSense – 准确描述生产和工艺变化的原因，并且执

行操作，从而在出现停产或质量问题之前就发出
通知或自动消除它们 

» 维护网关（Maintenance Gateway） – 它使MES能连
接到市面上的任何维护系统，从而简化所有设备
维护，并跟踪设备装状态，从而自动将任务分配
给维护人员
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当模壳进入或离开系统时，相关可追溯性数据的记录是非
常重要的。Shell-O-Matic系统可以完全满足客户的需求。

零件可追溯性

系统可以记录每个模壳的信息
» 零件号
» 每个模壳的涂层数
» 用于每层的程序号
» 每层的最短干燥时间
» 零件装载进系统的日期
» 沾浆开始时间
» 每层的干燥环境的相对湿度和温度
» 实际干燥时间
» 用于每次沾浆的浆料桶（和浆料参数）
» 用于每次淋砂的淋砂机（和砂子参数）

以及客户选择记录的任何参数

扫描仪

系统配有条形码扫描仪，自动识别输入零件号/作业
号/订单号/等。（取决于客户制壳系统的设配置）。

无线射频识别系统

标签被放置在每个零件上，而天线被放置在机械手系
统的各个抓取和放置点，从而保证任何情况下制壳工
艺过程的实时追踪。无线射频识别系统是避免任何可
能的错误的最佳方式，因为零件可能会在制壳过程中
间离开系统进行手工修补或发生意外事件。

Antenna Reader

Tag

Backend

Database

Data

Energy
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Shell-O-Matic	知道如果系统速度减缓或发生停
产，则必须快速恢复运行。

/	远程访问和支持
保持一切正常运行

对于基于PLC的监控系统，Shell-O-Matic专家可以通过远程接入计算机或
通过建立VPN连接来协助客户。 这使我们的全配置诊断电脑几乎成为客
户设备网络的一部分，可以检查系统状态，如果需要也可重新编程。

Client Shell Room

Internet
VPN

PLC

HMI




